










⻮轮名称 类型 图样 外径 ⻮轮 模数 加⼯⼯程

RDCN 轴⻮ Φ��-�� ��T-��T �.�-�.� ⻋削→钻孔→滚⻮→搓花键→剃⻮→热处理→喷丸→外圆磨\螺纹磨→珩磨→洗净出货

DRIVE/DRIVEN 驱动⻮ Φ��-�� ��T-��T �.� ⻋削→滚⻮→拉⻮→热处理→喷丸→强⼒珩磨→洗净出货

IDLER 中间减速⻮轮 Φ���-��� ��T-��T �.�� ⻋削→滚⻮→拉⻮→剃⻮→热处理→喷丸→珩磨→洗净出货

OUTPUT 输出⻮轮 Φ��-�� ��T-��T �.��-�.�� ⻋削→滚⻮→拉⻮→热处理→喷丸→强⼒珩磨→洗净出货

FINAL 主减速⻮轮 Φ���-��� ��T-��T �.��-�.� ⻋削→钻孔→滚⻮→剃⻮→热处理→喷丸→精⻋削→珩磨→洗净出货
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Product  Introduction

 业务介绍

加⼯⻮轮系列
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