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⽤技术和热情让移动出⾏ 成为⽆限可能

移动出⾏，使万物移动皆有可能。 移动不是简单的移位。 

在⽆限的空间⾥，移动产⽣新的机遇、 创造新的价值、开启新的世界。

让移动出⾏⽆限可能，让⽤⼾随⼼而动。 让他⼈⼼⽣感动，让交流充满活⼒。 

世界将变得更加丰富多彩、⾃由与富⾜。

为实现这样美好的世界， 加特可⽤技术和热情让移动出⾏成为⽆限可能。

以环保、安全、舒适、感动⼈⼼的产品和服务， 为移

动出⾏创造新价值， 被社会所信赖。

价值观

T-E-A-M

我们的存在意义

Corporate Purpose

Team leadership by everybody

全员的团队领导⼒

External mindset

敏锐的外部触觉

Aspiration to win

执着的必胜信念

Monozukuri excellence

卓越的产品制造

使命

Mission

Entrepreneurship

创新·创业精神
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· 加特可事业的前⾝开始于1943年8⽉的⽇产吉原⼯⼚，在1999年正式更名为加特可。

· 全球范围内单⼀产品销量超千万台的CVT，仅有加特可的中型⻋⽤JF011E及轻小型⻋⽤Jatco CVT7。

· 截⾄2022年4⽉，加特可集团累计⽣产CVT 5500万台，⻓年稳居⾏业领军地位。

公司名称：加特可株式会社

事业内容：研发、制造、销售变速器及汽⻋零部件

资本构成：⽇产汽⻋（��%）、
         三菱汽⻋（��%）、
             铃⽊（��%）

创⽴时间：����年�⽉��⽇

注册资⾦：���亿����万⽇元

⽇本国内关联公司：加特可⼯程株式会社、
加特可⼯具株式会社、加特可成套设备技术株式会社

           海外关联公司：加特可⼴州公司、加特可苏州公司、加特可美国公  

      司、加特可墨西哥公司、加特可韩国⼯程株式会社、加特可韩国服

务公司、加特可法国公司、加特可泰国公司、加特可英国公司
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加特可集团
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成⽴时间：
2007年4⽉13⽇
公司地址：
⼴州⾼新技术产业开发区科学城荔红⼆路8号
业务内容：
汽⻋零部件的研发、制造、销售
资本构成：
加特可株式会社���%独资
注册资⾦：
����万美元
⽣产能⼒：
���万台/年
累计产量：
����万台
主要客⼾：
东⻛⽇产乘⽤⻋公司

· 加特可⼴州是加特可株式会社在中国设⽴的第⼀家⽣产据点，也是加特可⽇本以

外全球据点中⾸个集产、销、研为⼀体的全机能据点。

· 加特可⼴州“以优势造优异”的初衷，将加特可集团深耕半个世纪的技术和匠

⼼，与中国市场对新质⽣产⼒的需求和发展相结合，不断开拓进取，积极创新，为

移动出⾏提供更加优质的产品和服务。

加特可广州
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从原材料采购、加⼯、组装、检查到出货， 将所有⼯序整合到⼀条⽣产线上，排除⼀
切浪费，这便是JEPS的精髓所在，也是加特可在世界各个基地都能稳定产出⾼品质
产品的根本原因。

“让全世界各地的⽣产据点，始终稳定地为客⼾提供⾼品质产品”，秉承这样的理

念，加 特 可 构 建 了 确 保 全 球 统 ⼀ ⽣ 产 品 质 的 J E P S（JATC O  E xc el l e n t 

Production System）优秀⽣产⽅式。

JEPS优秀⽣产⽅式以世界第⼀的⽣产制造为⽬标，主张在⽣产过程中⽆⽌境地进

⾏改善创新。

原材料采购 加⼯ 组装 检查 出货

JEPS优秀生产方式

·

两个⽆限 JEPS创新
在整个供应链上，JEPS有两个“⽆限”⽬
标 ：“⽆ 限 与 客 ⼾ 同 步”，在 品 质、交 货
期、成本上⽆限地接近客⼾的期望；“⽆限
将课题显现化并改善”，持续提升⽣产管
理体系的能⼒，以达成⽆限同步的期望。

为追求两个⽆限，提升企业竞争⼒，加特可
启动“JEPS创新”，统⼀了环境管理系统和
质量管理系统，以商品和信息流动的最优
化为⽬标，推进资源节约、⽣产⼯序效率提
升，为汽⻋⽂化和社会做出贡献。
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CVT��级⾃动变��



��可创�的�界⾸�

1989.04 1997.08 1999.10 2002.11 2009.09 2010.11 2013.09 2015.08

JR712E

世界⾸款单电机

双离合式混合动

⼒前置后驱⻋⽤

变速器

JF015E

世界⾸款带副

变速机构的

CVT

JF010E

世界⾸款⽀持

3.5升级别⻋⽤

⾦属钢带式CVTJR006E

世界⾸款顶级环

形CVT

F06A

世界⾸款2升级

别⻋⽤⾦属钢

带式CVT
JR502E

世界⾸款电⼦控

制5速⾃动变速器

JF018E/JF019E

世界⾸款单电机双

离合式混合动⼒前

置前驱⻋⽤变速器

JF020E

8.7世界最⼤变速

⽐CVT

     变速器是将从发动机输出的动⼒以最佳的
⽅式传递给⻋轮，是汽⻋平稳⾏驶不可或缺的
装 置。发 动 机 的 扭 矩（动 ⼒）和 转 数 是 有 限 制
的，因此要通过变速器来满⾜舒适驾驶所需的
扭矩和转数。 

   加 特 可 ⼀ 直 着 ⼒ 于 开 发 和 ⽣ 产 ⾃ 动 变 速 器
（AT/CVT），其中通过钢带和带轮进⾏⽆级变速
的“汽⻋智脑”CVT，是⾃动变速器领域中的佼佼
者。它不使⽤变速⻮轮，由钢带/链条连接两个定、
滑轮构成的带轮，通过改变其半径实现⽆级变速。

项目介绍
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作动原理

（启动时） 低速时传递⼤的驱动⼒ （爬坡时） 传递⼤的驱动⼒ （巡航时） 达到⾼速，传递较⼩的驱动⼒
（下坡时） 发动机制动

■汽⻋的运动和变速器的作⽤

驱动⼒
汽⻋的运动

(后退时)

<低速状态> 

宽

窄

钢带

输⼊带轮

输出带轮

推动变速杆置于低档

低速运转输出带轮

传递⼤的驱动⼒
强劲的加速感

汽⻋低速⾏驶及加速时的状态

<⾼速状态>

窄

宽

钢带

输⼊带轮

输出带轮

推动变速杆置于⾼档

输出带轮 ⾼速运转

汽⻋⾼速⾏驶（巡航）时的状态

低油耗（发动机效率最佳）
⾼速地恒速⾏驶

■汽⻋运动时变速器的状态
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  JF���E 中⼤型前置前驱⻋⽤CVT   JF���E ⼤中型前置前驱⻋⽤CVT

产品特点

�. 全⾯降低摩擦⼒：与之前同级别CVT相⽐，摩擦⼒降低
约��%,短节距链条，实现�.�的变速⽐幅；扩⼤滑动锁
⽌范围，使燃油经济性提⾼�%。

�. 优越驾驶性能：由电动油泵和小型机械油泵组成双油泵
系统；采⽤变矩器中的多⽚锁⽌机构，减少锁⽌时间。

�. 舒适的NVH*性能：采⽤⽆规则⻮轮链条和新形状⾼刚
性链条导轨抑制弦震动。

※：Noise（噪声），Vibration（振动），Harshness（声振粗糙度）

产品特点

�. Jatco CVT�是兼顾环境友好性与运动强劲性的前置前
驱的新⼀代CVT，可覆盖从�.�排量到�.�排量发动机。

�. 变速⽐范围扩⼤到�.�，实现了强有⼒的启动加速，燃油
经济性提升��%以上，静⾳性表现优秀。

�. 液压控制系统实现诸多改善，阻⼒减少约40%。

产品信息
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  JF���E 轻型小型前置前驱⻋⽤CVT  JF���E 小型前置前驱⻋⽤CVT

产品特点

�. 世界⾸款带副变速机构，可覆盖从微型⻋到小型⻋的轻
量低油耗CVT,⼴泛搭载在许多国家的众多⻋型上。

�. 以世界顶级的变速⽐实现启动、加速性能、静⾳性的提
升。

�. 小型轻量化：重量减轻��%，⻓度缩短��%。

�. 阻⼒减少��%。

产品特点

�. 采⽤新型钢带和带轮，达到世界最⼤变速⽐范围�.�，实
现了优越的燃油经济性能。

�. 在起步时可即⾏锁⽌，抑制发动机转速的过度上升及加
速感，并在兼顾“平顺感”的同时实现了更强的“运动性
能”，带来卓越的驾乘感受。%，⻓度缩短��%。

�. 阻⼒减少��%。

产品信息

���



AGV⾃动导向⻋



从复杂环境路线设计，到AGV运输⻋
与 ⽣ 产 线 ⾃ 动 对 接 精 准 上 下 货 ，以
SQTC（安全、质量、交期、成本）为核
⼼优化⽬标。加特可⼴州助⼒企业应
对物流挑战，实现安全标准的提升、产
品质量的保障、交期的缩短以及成本
结构的优化，助⼒企业物流⾼效升级。

（安全）

C
��余年零事故 低故障率 提⾼⽣产效率，

有效降低⽣产成本

加特可⼴州匠⼼独运，深耕细作，⼗年
铸就独有AGV（⾃动引导搬运⻋）技术
专利是技术的结晶，更是智能物流的灵
动使者，在加特可⼴州⼚区内近⾼效运
转的约200台AGV，⻅证加特可⼴州对
卓越设计及物流运输能⼒的不懈探索
和追求。

加特可⼴州所⽣产的AGV作为智能、
灵活、可靠的物流伙伴，诚邀需求企业
共筑未来。以科技的⼒量，携⼿开启物
流⾃动化、智能化的新篇章，共创辉煌
未来！

【智驭未来，共创辉煌】【定制智慧，赋能企业】【智驭未来，物流⾰新】

（质量） （成本）

T
⾃主研发交叉
路口管制控制

（技术）

D
按时、按量、按点⾼
效率⾃动上下货

（交期）

QS

项目介绍
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全⽅位⼀站式服务：
从精准⽅案策划到量⾝定制的软件设计，再到细致的整体施⼯及周到的后期维护，加特可⼴州为您提供⼀站式解
决⽅案，助⼒企业实现物流升级之路，实现⾼效运作与持续增⻓。

智能交通管制技术：
⾃主研发的智能交通管制系统，实现了对AGV状态的精准掌控。⽆论是应对繁忙的运输场景，还
是复杂的多交叉路口，系统都能智能调度协同，显著提升运输效率与安全性。为您的物流系统注⼊
智慧动⼒。

⾼品质核⼼部件：
从源头甄选⻋⾝核⼼零部件，坚持每⼀环节都达到国际领先标准，不仅铸就了加特可⼴州AGV产品的超凡稳定性。同时通过规模化采购与
精细化的成本控制，实现了⾼端品质与⾼性价⽐的卓越平衡，为客⼾提供超乎预期的投资回报率，共创双赢的辉煌局⾯。

定制化物流解决⽅案：
加特可⼴州的AGV产品依据企业现场实际运作环境与具体需求，精⼼定制专属物流解决⽅
案。全⾯优化安全、质量、交期与成本四⼤关键要素，从细微处精准匹配企业需求。

持续技术创新与升级：
历经⼗余年迭代升级，每⼀次技术⻜跃都凝聚着团队智慧与努⼒，将前沿科技融⼊
产品之中，提供更为智能、⾼效、可靠的物流体验。

A
G
V

产品优势
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服务范围

整体⽅案策划1 ⾼品质产品交付2

技能培训3

维护、保养4

根据情形提供产品咨
询、备件更新、采买等

全流程服务

全⾯售后跟进5
提供AGV⽇常维修、

保养等服务

提供AGV使⽤操作、⽇常
管理、维保等⼀系列培训

⽀援服务

根据客⼾需求，提供不同
⽣产环境下AGV使⽤的

定制⽅案

依照客⼾需求全⾯质量控
制，持续优化提升
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产品类型：牵引型、潜伏式单驱型、潜伏式双驱型
导航⽅式：磁导

停⽌精度：±��mm
运⾏速度：��M/分
电源电压：DC��V

续航时间：�H左右（满载）
应⽤场所：适⽤于市⾯上⼤部分制造⾏业⽣产线或⽣产⻋间

产品参数

潜伏式单驱AGV
型         号：QF-1QD

尺         ⼨：1915*345*310mm（可定制）

载重能⼒：�.��T~�.�T（物料⻋+物料）

⾏走⽅式：前进式，

台⻋设备线体互通，全⾃动上下料及搬运

牵引型AGV
型         号：QY-3XJC

尺         ⼨：1430*600*724mm（可定制）

载重能⼒：0.75T~�.�T

⾏走⽅式：前进式、点对点搬运，

 ⼀次可牵引多个物料搬运⻋ 

(视所载物品重量及运载环境）

潜伏式双驱AGV
型         号：QF-2QD

尺         ⼨：2620*345*310mm（可定制）

载重能⼒：�.��T~�.�T（物料⻋+物料）

⾏走⽅式：前进/后退式，

台⻋设备线体互通，全⾃动上下料及搬运
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⻮轮�⼯



⻮轮的应⽤⼗分⼴泛，⼏乎所有的机械产品都离不开⻮轮。以
汽⻋核⼼配件CVT变速器为例，⼀台CVT会⽤到7种不同规格
的⻮轮。

这充分体现了⻮轮在变速器中的重要性。正是由于⻮轮在变速
器中的啮合和传动，才实现了动⼒的传递和变速，从而确保⻋
辆正常运⾏。

为提⾼成本竞争⼒，扩⼤本⼟化⽣产，����年�⽉起加特可⼴州
⻮轮⼀号⽣产线开始正式量产，随着产品种类和产量的不断增
加和提升，加特可⼴州的⻮轮⽣产加⼯线也在随之不断扩⼤，
并实现了匹配研发与精益⽣产。

加特可⼴州秉承“极致造物”、“匠⼼匠造”的制造理念，以专业
团队、精密设备，以技术和热情认真打造每⼀个⾼质量的⻮轮
产品。

业务概况

· ����年��⽉   ⻮轮⼀号线  正式量产

· ����年��⽉   ⻮轮⼆号线  正式量产

· ����年��⽉   ⻮轮三号线 正式量产

· ����年��⽉  ⾸次挑战全新匹配⻮轮

的开发及量产

· ����年��⽉   ⻮轮四号线  正式量产

· ����年��⽉   ⾃主提案改善升级⻮轮

线设备及全新匹配⻮轮

业务沿⾰
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1、非对称齿根R角：

•在⻮轮的抗扭矩、小型紧凑化⽅⾯加特可⼀直
处于 位置业界领先

•⾮对称⻮根R⻆的设计使⽤，让⻮轮更加小型
化(⻮宽缩小�％)

齿根扩大图

⻮轮啮合⽰意图
B位 置 的 相 互 啮 合 的 ⻮ 产 ⽣ 弯 曲 变 形，驱动/被驱动⻮轮向左⽅向
进⾏ 啮合，啮合点A被动⻮轮的⻮顶接触 驱 动 ⻮ 轮 的 ⻮ 根 ， 产 ⽣ 较 
⼤ 的 振 动。
→采⽤⻮轮⻮形修形设计有利于啮合时的平顺过度，减少冲击。

4

2

-6 -4 -2

0

0 2 4 6

-2

-4

驱动齿轮

被驱动齿轮

加特可⼴州⽣产的⻮轮，采⽤⾮对称⻮根R⻆设计，能更有效抑制
应⼒集中，即便未增加⻮宽，也能提升⻮轮的抗折损能⼒。

从动侧，输入力小；
齿根圆角小

2、新开发齿轮齿形修形设计：

新开发⻮轮⻮形修形设计能有效降低⻮轮噪⾳，
抑制啮合时产⽣的冲击，使⻮与⻮啮合更加平顺，
减少冲击。
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珩磨 其他⼯艺

⼯艺

强度

只 有 降 低 摩 擦 损 耗 ， ⻮ 与 ⻮ 之 间 的传 递 才 会 更 ⾼ 效 ， 加 特 可 
⼴ 州 通 过 全 ⽅ 位 的 低 损 耗 解 决 ⽅ 案 ， 降 低 ⻮ 轮 啮 合 的 损 失 ， 
其 中 包 括 ⻮ 轮 及 其 ⽀ 撑 结 构 等 动 ⼒ 传 递 部 件 的 设 计 、 ⻮ 轮 精 
度 的 加 ⼯ 处 理。

降低⻮轮啮合损失

降低⻮轮啮合
损失参数设计

降低摩擦损失

降低摩擦系数

补正评估

螺旋⻆评估

压⼒⻆评估

⻮⾯修整量评估

表⾯处理

提升⻮⾯光洁度

油类粘度化
解
决
思
路

在提⾼⻮⾯光洁度⽅⾯，加特可⼴州采⽤ 进⾏⻮⾯珩磨⼯艺
精加⼯。 珩磨加⼯是运⽤⽆定形切削⻆度，对硬质⻮轮进⾏最终
精加⼯的⼯ 艺，有很⾼的经济性，同时还能实现被加⼯⻮轮表⾯
光滑、降低噪 ⾳。

砂轮
齿轮

砂轮 齿轮

⻮⾯形状平顺⇒
抗⻮⾯疲劳能⼒强

⻮⾯端⾯有尖⻆⇒
抗⻮⾯疲劳能⼒较弱

相较于研磨 ， 珩磨 加⼯的切削速度更低（�.�⾄��m/s），避免切削发
热对⻮轮加⼯的损害。在加⼯⻮⾯上产⽣的内应⼒，对设备承载能
⼒可以产⽣⼀定的积极作⽤。 相较于磨⻮，珩磨的优势明显，精加⼯
的⻮轮表⾯光滑平顺，不易发⽣应⼒集中，不仅强化了⻮轮强度，更
提⾼了传动效率。

珩磨加工砂轮内制是加特可的优势！

3、低损耗解决方案
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⻮轮名称 类型 图样 外径 ⻮轮 模数 加⼯⼯程

RDCN 轴⻮ Φ��-�� ��T-��T �.�-�.�
⻋削→钻孔→滚⻮→搓花键→
剃⻮→热处理→喷丸→外圆磨

\螺纹磨→珩磨→洗净出货

DRIVE/D
RIVEN 驱动⻮ Φ��-�� ��T-��T �.� ⻋削→滚⻮→拉⻮→热处理→

喷丸→强⼒珩磨→洗净出货

IDLER 中间减速
⻮轮 Φ���-��� ��T-��T �.�� ⻋削→滚⻮→拉⻮→剃⻮→热

处理→喷丸→珩磨→洗净出货

OUTPUT 输出⻮轮 Φ��-�� ��T-��T �.��-
�.��

⻋削→滚⻮→拉⻮→热处理→
喷丸→强⼒珩磨→洗净出货

FINAL  主减速
⻮轮 Φ���-��� ��T-��T �.��-

�.�

⻋削→钻孔→滚⻮→剃⻮→热
处理→喷丸→精⻋削→珩磨→

洗净出货

加特可广州具备从“齿轮匹配开发→齿轮加工→热处理→检验”一系列高精度、全品类齿轮加工。

加工齿轮系列
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热处理�⼯



2 0 1 �年 加 特 可 ⼴ 州
引⼊了热处理加⼯项
⽬ ，历 经 数 载 深 耕 细
作 ，截 ⾄ ⽬ 前 每 年 内
制热处理加⼯零部件
数量⾼达800万个，累
计出货量更是突破了
8000万件，品质⽅⾯
始 终 保 持 着“ � 失
效”的记录，这是加特
可⼴州精湛⼯艺与品
质的体现。

尖端环保⼯艺引领：
采⽤“低压真空渗碳+真空油淬”⼀体
化模式，极⼤提升了加⼯精度与质量
稳定性，降低对环境的影响，实现了
热处理绿⾊⽣产。

全流程解决⽅案定制：
汇聚先端的热处理治具材料、先进技
术设备,搭配有序的⽣产流程，提供
全流程、专业化的热处理解决⽅案。
结合客⼾需求量⾝打造合适⽅案。

卓越材料体系构建：
秉持⾼标准、严要求的原则，与⾏业
领军企业合作，共同研发⾼品质真空
快速光亮淬⽕油。确保热⼯件的均匀
冷却与卓越的表⾯硬化效果。

业务概况

尖端配置质造根基 
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真空渗碳炉 79台

真空淬⽕油槽 ��基

回⽕炉 �条

脱脂洗净机 �条

真空洗净机 �台

喷丸机 5台

弯曲矫直机 3台

磁粉探伤机 �台

业务承接方向： 

�.根据客⼾需求提供真空渗碳热处理⼯艺全流程解决
⽅案

�.汽⻋及其他⾼强度、⾼耐磨零部件的淬⽕硬化

设
施

设
备
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�. 精密渗碳⼯艺，定制化卓越体验：根
据零部件的特性定制渗碳⽅案，平
衡 品 质 与 成 本 ，全 ⼒ 展 现 精 湛 ⼯
艺。

�. 炉温精准控制，均匀渗碳新标杆：⾼
效设定炉温及渗碳均匀性，严格控
制同炉零件的有效硬化层偏差深
度在�.�mm以内。

�. ⽆晶间氧化技术，强化光泽与强度：
⽆晶间氧化加⼯⽅式，让零部件强
度更⾼，表层更光泽。精度之⾼，⽆
需额外抛丸清理，提升产品品质。

�. 严选优质钢材，从根本确保品质：钢

材 是 热 处 理 品 质 的 基 础，加 特
可 ⼴ 州 经 过 多 层 严 格 评 估，选
⽤等品质最优的低碳合⾦钢。

�. 完善的全流程品质溯源体系：从
钢 材 炉 号 到 热 处 理 批 次，全 程
可追溯。

业务优势

热处理前

热处理后

稳定、卓越的品质

专业资深团队全自动无人产线

���

�. 优势布局，助⼒⾼效⽣产：以物流便捷性为核⼼进
⾏布局，使热处理线毗邻加⼯线，⼤幅节省运输时
间和成本；紧凑的设备布局，有效提升了空间使⽤
率，形成了⾼效的⽆⼈操作产线，降低了⼈⼒成
本。

�. 智能互联，全天候⾃动化监控：设备与监控电脑交
互互联，主、副机协同作业实现�x��小时⾃动化
监控与管理，确保稳定⾼效⽣产。

�. 实时透视，精准管理决策：实时系统透视精准反馈
⽣产过程中每⼀个细节，为精准管理和⾼效决策
提供了坚实⽀撑，助⼒⾼质量产品量产。

�. 连续真空渗碳，⾼效节能：连续真空渗碳在提升最
⾼渗碳温度的同时，实现了各渗碳室的并联操作。
缩短了⽣产周期，提升了效率，有效减少了在库积
压。

�. 灵活调配，绿⾊⽣产：灵活调配⽣产线资源，⾼效
利⽤真空渗碳炉，节约电能消耗，为“双碳”贡献。

�. 全流程专业覆盖：⼗余年丰富经验的⾼
效团队，覆盖技术、⽣产、设备维护及品
质保证等全周期岗位。

�.  全天候响应快速响应：确保��小时及时
有效的解决各种问题。

�. 卓越品质保证体系：覆盖产品⼯艺、设备
管理的系统全⾯性品质保证体系，确保
全流程⽣产运作。



真空渗碳炉优势

以CVT（⽆级变速器）的零部件为例，需要进⾏真空渗碳零部件多达��余种，这些零部件在表⾯积、
重量等⽅⾯有着很⼤差异。在热处理阶段，针对每种零部件的形状、尺⼨和重量，单独设定渗碳与
淬⽕条件，确保能精准满⾜每⼀个零部件的热处理需求，优化利⽤资源的同时，实现质量提升。

真空渗碳技术介绍

零部件表面积与重量关系
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渗碳⽓体：⼄炔C�H�
保护⽓体：氮⽓N�

中间扩散

升温

最终扩散

降温

真空渗碳室内 淬⽕

保温

渗碳

X回  喷射

▲真空渗碳热处理模式

真空渗碳技术，⼜被称为低压渗碳，通常是在�⾄��mbar的极低压⼒环境下
进⾏的热处理⼯艺。该技术是运⽤脉冲供给⽅式，将⾼纯度的⼄炔作为渗碳介
质引⼊⾼温炉内，实现了材料快速且均匀的渗碳过程。
相 ⽐ 其 他 渗 碳 ⽤ ⽓ 体，⼄ 炔 的 能 ⼒ 表 现 更 加 优 异，不 仅 可 以 使 材 料 表 ⾯、深
孔、盲孔等复杂结构的⼯件完成极为精细且均匀的渗碳深度，从根本上解决了
渗碳不均的难题。此外，⼄炔⽓体在真空⾼温条件下能够完全地裂解，过程不
会产⽣焦油等有害副产物，从而减轻了对炉内⽯墨元器件的侵蚀，有效延⻓了
设备的使⽤寿命。

真空渗碳技术采⽤了⼄炔作为渗碳⽓体，这⼀创新不仅将渗碳温度提⾼⾄��~��℃的新⾼度，还
显著缩短了单批次加⼯处理周期⾄�~�⼩时，实现了效率与效果的双重⻜跃。彻底消除晶间氧化
⻛险，为热处理加⼯产品的质量提升夯实坚实基础。

•⾼效⽣产，降低成本：
⼤幅缩短了⽣产周期，有效降低了设备投资成本，同时加速了产品交付速度，
满⾜了市场对快速响应的需求。

•强化结构，提升品质：
独特的脉冲喷射⽅式确保了渗碳过程的均匀性和深度，使产品内部结构更加坚
固，性能显著提升，满⾜了⾼端制造领域对品质的严苛要求。

•迅速启动，操作便捷：
投产准备时间得到⼤幅缩减，操作流程得到优化，提升了整体⽣产线的灵活性
和易⽤性。
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会社成⽴，开展⼑具修磨业务。在多年的发展中，积累了丰富的经验，并赢得了市
场的口碑。����年⾄����年，加特可⼴州委派多名员⼯前往⽇本加特可⼑具株
式会社学习先进技术与经验。

����年，加特可⼴州⼑具修磨外贩事业开启。以“提⾼加⼯品质、缩短修磨交货
期、降低修磨成本”为⽬标，加特可⼴州⼑具技术团队通过扎实的专业素养、创新
的先进技术，打造世界⼀流的产品，为客⼾、汽⻋⽂化和社会创造价值。

修磨需求分析 修磨 使⽤检测项⽬报价

*涂层：外注 
*标准纳期:�周(只修磨)
                  �周(涂层品)

项目介绍

交付收货

外销业务流程
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设备介绍：

设备分类 设备名称
CNC 万能工具研磨机

CNC 万能工具研磨机
轴

CNC 刀片刀粒研磨机类
刀

放电加工机（线切割）具
修

手动万能工具研磨机磨
设

多轴手动万能工具研磨机
备

球面研磨机

刀具预调仪

设备⼚家
日本制

瑞士制

日本制

德国制

日本制

中国台湾制

日本制

日本制

齿 
轮 
类 
刀 
具 
修 
磨 
设 
备

滚齿刀研磨机

剃齿刀研磨机

拉刀研磨机

珩磨砂轮开槽机

MAAG 研削盤

外圆研磨机

日本制

德国制

日本制

日本制

瑞士制

日本制

品 
质 
检 
查 
设 
备

显微镜

投影仪

齿轮测定机

Zoller 测量仪

激光刻印机

日本制

日本制

日本制

德国制

国产

慢⾛丝线切割设备，受新⼑⼚家⻘睐，▼

可应对各种形状复杂的⾮标⼑具。

▼ 多功能五轴联动研磨设备，配备砂轮库，
      可⾃动更换砂轮，减少研磨误差。

 利⽤⼊射光和发射光⾃动测量和
分析⼑具⼏何形状并进⽽计算交
点、距离和⻆度参数。

▼  

业内⾼端设备，可对应集各类⼤
中⼩型平⾯拉⼑、花键拉⼑、圆拉
⼑、键槽拉⼑等⼀体化修磨。

▼

专业软件描点修形，精确再现剃
⼑⼏何精度。

▼
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修磨⼑具详细⽬录-轴类

名称 再研规格
超硬

材质-式样
HSS DIA

图例

⼑⽚ - ○ ○ ○

铣⼑
Φ3~Φ50

全⻓~ ��� mm
○ ○ ○

钻头
Φ3~Φ50

全⻓~ ��� mm
○ ○ ○

铰⼑
Φ3~Φ50

全⻓~ ��� mm
○ ○ ○

丝锥 Φ3~Φ22
全⻓~ ��� mm

○ ○ ○
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名称

滚⻮⼑

再研规格

最⼤径：Φ250    最小径：Φ20
最⼤全⻓：���mm
最⼤槽深：��mm

螺旋⻆：±��°

材质-式样
超硬  HSS DIA

○      ○        -

图例

剃⻮⼑

最⼤径：Φ300    最⼤幅：��mm
⻮数：~���     模数：�.�~��.�

螺旋⻆：±��°
孔径：Φ63.5

拉⼑
最⼤径：Φ180

最⼤全⻓：����mm
平⾯拉⼑：����mm

螺旋⻆：�-��°

插⻮⼑
最⼤径：Φ210

螺旋⻮数：�� 以下
横前⻆：~��°

修整⻮轮

⻮数：��~���
最⼤⻮形原形：���mm

模数：�.�~��.�
螺旋⻆：±��°

珩磨砂轮

砂轮径：Φ300~Φ400

修磨⼑具详细⽬录-⻮轮类

-      ○        -

-      ○        -

○      ○        -

-       -        ○ 

-       -        ○ 
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涵盖各种类⼑具
�.珩磨砂轮开槽及修整器研磨
�.电动⾏业小径滚⼑，插⻮⼑
�.新品铣⼑制作

⾼品质
�.进口5轴研磨设备保证⾼精度
�.先进检测设备把好品质关
�.完善的治⼯具系统 
�.⾼精度修磨设备和精密检测仪器保

证修磨尺⼨与图纸的⼀致
�.外观全检，呈现卓越品质

短纳期：
�.采⽤⾼规模进口设备，缩

短修磨时间
�.减少⼑具库存，实现最小

化在库

配套⼑具技术⽀持：
�.传承30年成熟研磨⼯艺 
�.深研13年修磨专家
�.专 业 团 队，全 ⾯ 周 到 异 常 解

决及成本低减服务
�.协 同 专 业 涂 层 公 司，提 供 ⼑

具最优⽅案

低成本： 
�.传承⽇本30年成熟研磨⼯艺 
�.结合现代先进技术，机械⼿换⼑实

现批量化⽣产，达到成本最小化
�.以最适合的涂层，提⾼⼑具使⽤寿

命，达到降本增效的⽬的

项目优势
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加特可⼴州作为⽇本制造业在华先锋，以卓越数字化技术引领
变⾰。结合先进管理体系与优秀的⽣产⽅式，提供从业务数字
化到智能⼯⼚的全链条转型⽅案。推出专业数字化转型服务，
通过精准数据分析与智能优化，提供量⾝定制的数字化解决⽅
案，助⼒更多的汽⻋及制造业企业转型升级，提升竞争⼒。 

先进管理体系 优秀生产方式

  科学开题
  多⽅求证
  数据决策

  ⽆限与客⼾同期
 （ 品质、成本、交货期）

结合加特可先进管理体系及JEPS(JATCO Excellent Production System) 
优秀⽣产⽅式，为客⼾提供低成本⾼价值的数字化解决⽅案。

核心优势
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不仅是IT技术，从需求挖掘到项⽬运营团队均由资深专业⼈员构成，确保
项⽬成功交付 。

课题专家：
课题解决专家
创新思维引导师

⻛险控制专家：
CISSP国际信息安全专家
ISO/IATF认证内审员

项⽬管理专家：
PMP国际项⽬管理师
国家项⽬管理师

人员资质
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需求整理
需求洞察、
现状把握、
⽬标量化

运维改进
企业DX⾃治、功能迭代改进、

解决⽅案整体运维

服务理念

精准把脉，需求为核，
智驭数字运维！

需求实现
技术设施部署、

个性化开发、应⽤上线

需求转化
功能具象化、

技术选型、安全（SIA*）设计
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重塑业务流程、实现效率化

打通/建⽴平台、消除数据孤岛

提⾼客⼾体验

数据变现、助⼒企业持续发展

传统数字化 价值链协同

连接伙伴间业务流程，进⼀步提⾼经营效率，
强化价值链整体竞争⼒。

企业⾃⾝ 下游伙伴

内部系统DATA DATA

Ø 订单协同
Ø 出货协同
Ø 在库协同
Ø ⽣产信息协同
��

着
力
点

Ø 订单协同
Ø 出货协同
Ø 在库协同
Ø ⽣产信息协同
��

上游伙伴

内部系统内部系统

着

⼒

点

着

⼒

点

主要服务
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��⽣架��⽤�据平�开发�动平�开发�代码应⽤开发
iPaaS

API开发

数据集成

数据分析/可视化

云计算 容器化

DevSecOps

AI AGENT

COMPUTER 
VISION

RAGAI智能助⼿

机器视觉识别

检索增强⽣成

AI应⽤

移动办公领域：
⻔⼾搭建、移动审批、员⼯

⾃助服务
IoT领域：
⽣产数据可视化、预测性维

护、实时运⾏状况监测预警

通⽤业务领域：
统⼀办公⻔⼾、各类业务平台

（培训、⼯程变更管理、⼑具管

理）、业务数据和流程整合平台

案例成果&主攻技术
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�理�询服务



经七⼗余载，加特可在⽇企制造业技术领域积累历深厚，融合近⼆⼗年深耕中国市场沉淀的质量管

理精髓，加特可⼴州积累了丰富的品质保证和现场管理

经验，现已构建起⼀套全⾯、专业且⾼效的服务体系，具

备为制造业企业提供管理咨询服务的能⼒和条件。

⽬前，加特可⼴州已成功为多家制造业企业提供品质咨

询、在库管理等多⽅⾯的咨询服务，显著提升了⽬标企业

的产品品质。

加特可⼴州咨询服务以量⾝定制的解决⽅案、严密的品

质管理咨询系统和优化的品质⼿法策略，帮助企业精准

攻克各类复杂难题，助⼒制造业企业实现品质的⼤幅跃

升、成本的有效优化，推动企业效益持续增⻓ 。

服务对象：
各领域制造业企业
服务范围：
产品质量不稳定、⽣产效率低、设
备故障多发、现场管理困难等⽣
产现场多种复杂难题对策
服务类型：
专项咨询、常年顾问、通⽤培训、
企业内训
服务成果：
企业问题的解决、现场精益管理
体系搭建、现场管理能⼒的提升

业务概况
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制造⼯⼚，实地探访
洞⻅实战，管理精髓

核心
       优势

全⾯覆盖，制造全域
资深专家，亲传指导

亲⾃参与，提升品质
辅导筑基，完善体制
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针对企业特定需
求，提 供 深 ⼊ 分
析与定制化解决
⽅ 案，助 ⼒ 企 业
品质提升

提 供 次 序 管 理
⽀ 持 和 发 展 策
略建议，辅助企
业稳健发展

根 据 企 业 需 求
量 ⾝ 定 制 企 业
内训⽅案，强化
问 题 解 决 所 需
专业技能

提 供 通 ⽤ 的 现
场 管 理 ⼯ 具 和
⽅法论，提升现
场 管 理 能 ⼒ 和
综合素质

专项咨询 管理培训

长期顾问

服务项目

企业内训
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个性化⽅案
通过深⼊的要因分析查找根本原因，并据此制定
有效改善⽅案、解决问题。

实践辅导
理论教学与实践体验相结合，全⾯提升对象企业
⼈员的理论素养与实战能⼒。

定
制

化
管

理
咨

询
流

程

全⽅位诊断
沟通和了解企业诉求；针对现状深⼊基层，查找
问题点，设定可⾏性⽬标。

改善培训
教学结合实践体验，全⾯提升对象企业⼈员的理
论素养与实战能⼒。

持续跟踪
所有指标均符合标准即项⽬完成。同期开启⻓期
的效果跟踪，保障项⽬效益的持续和优化。
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服务

特点：

前期深度诊断：
秉 承 三 现 主 义 原 则，亲 历
企 业 ⼀ 线，深 度 挖 掘 并 精
确剖析客⼾核⼼痛点。

品质管理与技术⽀持、成本优化⽀持、现场管理⼈员能⼒提升

多种合作模式：
从专业咨询到年度顾问，从
课程培训到企业内训，提供
全⽅位、多样化合作⽀持。

专家团队综合评审：
组建跨领域精英团队，融合
制造、品质、⼯业⼯程、技术
等多领域专⻓，提供全⾯规
划与专业评审服务。

定制化解决⽅案：
深刻洞悉客⼾需求本质，量
⾝定制解决策略，灵活调整
项⽬⽅案以精准匹配，确保
⽅ 案 具 备 可 ⾏ 性 、可 操 作
性。

全流程落地跟踪：
实施项⽬全周期跟踪管理，确
保⽬标精准达成，助⼒引导构
建⾼效管理体系。

全⾯、多元的综合辅导体系：
融合理论精华、现场观摩、实
践操作、即时反馈，多管⻬下，
相互融合。
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公司地址：⼴州市⾼新技术产业开发区科学城荔红⼆路�号
联系电话：���-��������

⽹        址：www.jatcochina.com
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